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Die Erfindung betrifft eine hydraulische Presse mit 
einem verformbaren und zum Formen eines Werk- 
stuckes gegen dieses preBbaren Druckpolster. Bei den 
bekannten hydraulischen Pressen dieser Art, bei 
denen der PreBdruck durch das Druckpolster auf 5 
das Werkstuck iibertragen wird, weist das Druck- 
polster einen relativ dicken Mittelteil und einen 
flanschartigen, einwarts gerichteten Rand auf. Die 
Innenflache des Druckpolsters ist mit einer dehn- 
baren Membran ausgekleidet, deren Randbereich zu- io 
sammen mit dem flanschartigen Rand des Druck- 
polsters durch eine Befestigungsplatte in einer das 
Druckpolster aufnehmenden Aushohlung im Pressen- 
oberteil festgelegt ist. 

Das Druckpolster besteht aus Gummi oder einem 15 
gummiartigen Werkstoff und wird zum Verformen 
des Werkstuckes durch ein hydra ulisches Medium 
unter sehr hohen Driicken gegen das Werkstuck ge- 
preBt. Dabei verformt sich das Druckpolster, und es 
tritt an den Befestigungsstellen ein Zug auf, der den 20 
flanschartigen, einwarts gerichteten Rand des Druck- 
polsters aus der Befestigungsstelle heraus zu bewegen 
trachtet. 

Urn das Herausrutschen des flanschartigen Randes 
aus der Einspannstelle zu verhindern, ist als Ab- as 
wandlung bekannt, nur die die Innenflache des 
Druckpolsters auskleidende Membran durch die Be- 
festigungsplatte festzulegen und das Druckpolster an 
seinem Rand mit einer Verstarkung zu versehen und 
an dieser in einem entsprechend geformten Raum 30 
festzulegen. Dabei zeigte es sich jedoch, daB durch 
die groBen Driicke und die starke Verformung des 
Druckpolsters dieses an der Verbindungsstelle des 
Randwulstes mit dem Mittelteil des Druckpolsters 
beschadigt werden kann. 35 

Die Erfindung bezweckt, eine hydraulische Presse 
der eingangs genannten Art zu schaffen, bei der der 
flanschartige, einwarts gebogene Rand des Druck- 
polsters weder durch starke Zugkrafte aus der Ein- 
spannstelle herausrutschen noch durch diese Zug- 40 
krafte im Bereich der Einspannstelle beschadigt wer- 
den kann. Zu diesem Zweck ist gemaB der Erfindung 
der flanschartige, einwarts gerichtete Rand des 
Druckpolsters zu seiner Innenkante hin keilformig 
verstarkt und in einem von der Wand und der Decke 45 
der Aushohlung im Pressenoberteil und von der Be- 
festigungsplatte begrenzten und sich zu deren Rand 
hin keilformig verengenden Raum festgelegt. 

Bei der erfindungsgemaBen hydraulischen Presse 
kann im Obergangsbereich vom flanschartigen Rand 50 
zum Mittelteil des Druckposters keine Beschadigung 
erfolgen, da der Rand keilformig, also ubergangslos 
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zu seiner Innenkante hin . verstarkt ist. Ferner kann 
dieser keilformig verstarkte Rand aus seiner Ein- 
spannstelle nicht herausrutschen, da sich der Werk- 
stoff des keilformig verstarkten Randes wahrend des 
Verformens des Druckpolsters nicht durch die am 
Rand der Befestigungsplatte liegende engste Stelle des 
keilformigen Raumes hindurchzwangen kann. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung weist 
die Befestigungsplatte einen Umfangsflansch auf, der 
auf der der Decke der Aushohlung im Pressenober- 
teil zugewandten Seite in der Nahe des inneren Ran- 
des des Flansches eine Ringnut aufweist, deren dem 
Umfangsrand des Flansches benachbarte Seitenwand, 
die Keilform des Raumes verstarkend, abgeschragt 
ist. Auf diese Weise besitzt der keilformige, den 
flanschartigen, einwarts gerichteten Rand des Druck- 
polsters und den Randbereich der Membran auf- 
nehmende keilformige Raum nicht nur eine den Rand 
des Druckpolsters festlegende Keilform, sondern 
daruber hinaus eine zweite, die zum sicheren Fest- 
legen des Randbereiches der Membran dient. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer 
erfindungsgemaBen hydraulischen Presse dargestellt. 
In dieser Zeichnung zeigt 

Fig. 1 einen Querschnitt durch die hydraulische 
Presse, wobei in deren Unterteil ein Formstiick und 
ein an dessen Gestalt anzupassendes Werkstuck ein- 
gelegt sind und 

Fig. 2 einen zu Fig. 1 entsprechenden Quer- 
schnitt, wobei jedoch das Druckpolster durch ein 
eingefuhrtes hydraulisches Druckmedium zum For- 
men des Werkstuckes verformt ist. 

Die hydraulische Presse hat einen rohrformigen 
Hauptrahmen 12, in dessen zyiindrischem Innenraum 
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ein Pressenoberteil 86 und ein Pressenunterteil 22 
angeordnet sind. Die Unterseite des Pressenoberteils 
weist eine Aushohlung mit einer glatten Decken- 
flache 96 und gekriimmten Seitenwanden 98 und 
100 auf, deren Krummungen in die Deckenflache 5 
ubergehen, um scharfe Kanten zu vermeiden. Der 
Pressenunterteil 22 besitzt eine der aushohlung im 
Oberteil 86 zugewandte Mulde 70 mit einer Boden- 
flache 76 und schrag ansteigenden Seitenwanden 78 
und 80. io 

In der Aushohlung des Pressenoberteiles 86 ist ein 
Druckpolster 94 angeordnet. Es besitzt einen relativ 
starken Mittelteil und einen flanschartigen, einwarts 
gerichteten Rand 132. Die Innenflache des- Druck- 
polsters94 ist mit einer dehnbaren Membranl22 15 
ausgekleidet. Um die Membran zu verstarken, weist 
diese am Umfangsrand eine Randwulst 128 auf. 

Zum Festlegen des Druckpolsters 94 und der 
Membran 122 dient eine Befestigungsplatte 106. 
Diese ist durch das gleichzeitig zum Zufuhren des 20 
hydraulischen Mediums dienende Rohr 108 fest mit 
dem Pressenoberteil 86 verbunden. Zu diesem Zweck 
erstreckt sich das Rohr 108 durch eine Bohrung 110 
im Pressenoberteil 86 und im Hauptrahmen 12 hin- 
durch. An seinem der Befestigungsplatte 106 zu- 
gewandten Ende 116 ist das Rohr mit einem Gewinde 
versehen, das mit einem entsprechenden in der 
Befestigungsplatte zusammenwirkt. Zur Abdichtung 
der Verbindungsstelle weist die Befestigungsplatte 
106 eine mit dem Gewinde fluchtende Bohrung 118 
auf und das Rohr 108 tragt eine Dichtung 120. Die 
Bohrung 110 erstreckt sich im Hauptrahmen 12 
durch eine Biichse 112 hindurch. 

Zum Festlegen des Druckpolsters 94 und der 
Membran 122 tragt die Befestigungsplatte 106 einen 35 
Umfangsflansch 124, dessen der Deckenflache 96 der 
Aushohlung im Pressenoberteil 86 zugewandte Seite 
mit den Seitenwanden 98 und 100 der Aushohlung 
einen Raum begrenzt, der sich zum Rand des Um- 
fangsflansches 124 hin keilformig verengt. In der 40 
Nahe des inneren Randes des Flansches 124 weist 
dieser an der der Decke 96 zugewandten Seite eine 
Ringnut 126 auf. Die dem Umfangsrand des Flan- 
sches benachbarte Seitenwand der Ringnut ist, die 
Keilform des Raumes verstarkend, abgeschragt. Die 45 
Randwulst 128 ist mit einem Kleber 130 in dem Be- 
reich der Ringnut 126 zu Dichtungszwecken fest mit 
der Befestigungsplatte 106 verbunden. Der flansch- 
artige, einwarts gerichtete Rand 132 des Druck- 
polsters 94 ist von dem in den Mittelteil ubergehen- 50 
den Bereich an bis zu seiner Innenkante hin keil- 
formig verstarkt. Der Querschnitt des flanschartigen 
Randes entspricht also in diesem Bereich dem Quer- 
schnitt des keilformigen Raumes. 

Der in dem keilformigen Raum eingeschlossene 55 
Werkstoff des flanschartigen Randes 132 kann sich 
trotz groBer Zugkrafte nicht durch die Engstelle zwi- 
schen dem Rand des Umfangsflansches 124 und den 
Seitenwanden 98, 100 der Aushohlung hindurch- 
zwangen, so daB ein Herausrutschen des Randes un- 
/noglich ist. Dariiber hinaus kann durch die pro- 
gressive Verstarkung des Randes und die vollig glatt 
auseebildeten Seitenwande 98, 100 der Aushohlung 
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keine ortliche Beschadigung des Druckpolsters 94 in 
diesem Bereich auftreten. Um auch Beschadigungen 
am unteren Rand des Druckpolsters 94 durch Ein- 
dringen in den Spalt zwischen dem Pressenoberteil 
86 und dem Unterteil 22. zu verhindern, ist dieser 
Rand durch einen Streifen 138 aus einem harteren 
Werkstoff verstarkt. 

In die Mulde 70 des Pressenunterteils 22 ist ein 
Formteil72 eingebracht. Durch die Presse soli ein 
Werkstuck 74 entsprechend der Gestalt dieses Form- 
teiles 72 verformt werden. Die die Innenflache des 
Druckpolsters 94 auskleidende Membran 122 liegt in 
der in F i g. 1 dargestellten Ruhelage an der Ober- 
flache der Befestigungsplatte 106 an. Durch Einfiih- 
ren eines Druckmediums durch das Rohr 108 zwi- 
schen die Membran 122 und die Oberflache der 
Befestigungsplatte 106 wird das Druckpolster 94 so 
verformt, daB es das Werkstuck 74 an die Gestalt 
des Formteiles 72 andriickt, also verformt (F i g. 2). 
Das hydraulische Medium steht wahrend dieses Ver- 
formungsvorganges unter einem Druck von etwa 
350 at. Durch Herausfordern des hydraulischen 
Mediums aus dem unterhalb der Befestigungsplatte 
106 liegenden Raum kehrt das Druckpolster 94 und 
die Membran 122 wieder in ihre in F i g. 1 der Zeich- 
nung dargestellte Ausgangslage zuriick, und das ver- 
formte Werkstuck kann aus der Mulde 70 ent- 
nommen werden. 

Patentanspriiche: 

1. Hydraulische Presse mit einem verform- 
baren und zum Formen eines Werkstuckes 
gegen dieses preBbaren, einen relativ dicken Mit- 
telteil und einen flanschartigen, einwarts gerich- 
teten Rand aufweisenden Druckpolster, dessen 
Innenflache mit einer dehnbaren Membran aus- 
gekleidet ist. und mit einer diese und den flansch- 
artigen Rand des Druckpolsters in einer das 
Druckpolster aufnehmenden Aushohlung im 
Pressenoberteil festlegenden Befestigungsplatte, 
dadurch gekennzeichnet, daB der 
flanschartige. einwarts gerichtete Rand (132) des 
Druckpolsters (94) zu seiner Innenkante hin keil- 
formig verstarkt ist und in einem von der Wand 
(98, 100) und der Decke (96) der Aushohlung 
im Pressenoberteil (86) und der Befestigungs- 
platte (106) begrenzten und sich zu deren Rand 
hin keilformig verengenden Raum festgelegt ist. 

2. Hydraulische Presse nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Befestigungsplatte 
(106) einen Umfangsflansch (124) aufweist, der 
auf der der Decke (96) der Aushohlung im Pres- 
senoberteil (86) zugewandten Seite in der Nahe 
des inneren Randes des Flansches eine Ringnut 
(126) aufweist, deren dem Umfangsrand des 
Flansches benachbarte Seitenwand, die Keilform 
des Raumes verstarkend, abgeschragt ist. 
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In Betracht gezogene Druckschriften: 
Britische Patentschrift Nr. 581 047; 
USA.-Patentschriften Nr. 2 762 395, 2 878 767, 
3 006 306. 3 007 427. 
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DAo 1,279,608 Hydraulic membrane press has 
a pressure cushion, with 
**&x^c^ a thicker centre part and 


the upper part of the press- 
with a recessed hollow re- 
ceiving the cushion edges and the rr.c^'::ar.e . The 
inwards facing edge ^ 1 3 2 ) of the ores* Mr* -: us hi on 
(94) has wedge- shaoed reinforce me n*. 3 -4; at its 
edge, and is situated in the space bounded by the 
wall (<J8. 100} and too -'-tV* of the re.-.-,; vhe ores 
upDe r oart i'86) and -e fixing otate 0-^1. capering 
towards the edge. f 1.62. V 21836 VERSON 
ALLSTEEL PRESS O. (10.10 68.; H2!d 



an inwards- facing flanged 
edge section, pressed 
against the work during 
shaping. The internal 
surface is lined with an 
expanding membrane. A 
fixing plate is attached to 


